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Fiche descriptive entreprise ( maj le 16/02/2011)

S2M AIRIA group

GITAS
COORDONNEES
Adresse Z| SIDI ABDELHAMID

4000 SOUSSE TUNISIE

Téléphone (+216) 73 322 269
Fax (+216) 73 322 491
E-mail p.gachet@airia.fr
Site Web WWW.%fI’
INFORMATIONS GENERALES
Date de création en Tunisie mai-05
Structure juridique SARL
Capital ( en Dinars) 10000
Filiale de Groupe AIRIA
Dirigeants ( Nom / fonction) Mr RAFFIN Michael Gérant

Mr GACHET Pierre Directeur de site

Chiffre d'affaire( en Dinars)

2010 Prev 2011

2000000 euros 2700000 euros

Effectifs Au 31/12/10 Prev au 31/12/11

Cadres/Ingénieurs 12 15
Techniciens/Agents de maitrise 80 100
Opérateurs/Fonctionnels 9 40
Total 101 155

Activités

MECANIQUE DE PRECISION ET TOLERIE FINE

Secteurs aéronautique, pétrolier et ferroviaire
(Aciers, inox, inconels, titanes et aluminiums)

" Assemblage ensembles aéronautiques en développement sur 2011"

Certifications /Agréments

Certifiée 1ISO 9001

Certifiée EN 9100

Autres
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Fiche descriptive entreprise ( maj le 13/04/2010)

Couverte (m?)

‘ S2M AIRIA group
GITAS
IMOYENS
Superficie
Totale (m) 4000 m 2

JPrincipaux moyens

ATELIER D'USINAGE:

| 2 Centres d'usinage MAZAK VTC200 et VTC300
| 1 Centre d'usinage horizontal MORI SEIKI MH40
| 2 Centre d'usinage horizontal KITAMURA HX630i
| 2 Centres d'usinage LEADWELL V40

| 3 Tours CNC MORI SEIKI

| 4 Tours CNC LEADWELL T7, T7’/M et LTC 50 CL
| 2 Tours CNC CMZ TL25 A

| 1 Machine a découpe fil SODICK AQ 327L

| 3 Réctifieuses planes

| 1 Réctifieuse cylindrique

| 13 Fraiseuses traditionnelles

ATELIER de TOLERIE:

_1 Plieuse PROMECAM de 3 métres

_1 Four de traitement thermique (dim 1500x600x600)
Classe 1 1207250°et Classe 2 2507550°

MOYENS de CONTROLE:

_1 Banc de magnétoscopie

_1 Banc de ressuage

_4 Colonnes de mesure

_2 Projecteurs de profil

_3 Durometres (Brinell, Rockwell)
_1 Conductivimetre

_1 Bras de mesure FARO Gage

ILLUSTRATIONS




